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1 建设单位基本情况

1.1 项目概况

我司成立于 2001 年，前身是金华八方链条有限公司，专业从事各种单、

双、叁摩托车链条、工业链条、农机链条及非标准链条、异型链条。公司产品在

2001 年已通过 ISO9001 质量体系认证。并于 2006 年投资建设了年产 300 万条链

条冲制生产线技改项目，并通过环保部门的审批（武环建[2006]98 号）和“限期

治理项目”竣工验收。为抓住市场机遇，提高企业的经济效益，进一步减少对环

境的污染，我司决定投资 300 万元在实施建设年产 300 万条链条生产线技改项

目，同时进行工艺的改造和污染治理系统的建设提升以达到环保的要求。项目完

成后，新增年产 300 万条链条规模。本次项目为链条的技术改造，未列入国家、

省、市产业政策中的淘汰、限制类中。本项目已通过武义县经济商务局的备案，

武经技备案[2014]20 号，符合产业政策。

2014 年 6 月，我司委托杭州清雨环保工程有限公司编制完成了《浙江八方机

械有限公司年产 300 万条链条生产线技改项目》的环境影响报告表，同年 7月 21

日，武义县环境保护局以“《浙江八方机械有限公司年产 300 万条链条生产线技

改项目》的环境影响报告表的批复”武环建[2014]153 号文件对该项目进行批

复。2017 年 6 月，我司委托金华新鸿检测技术有限公司对该项目进行“三同时”

竣工验收。目前，已全部完成本项目的设备投资。目前，我司年产 300 万条链条

生产线技改项目生产线生产线运转正常。项目产品生产情况见下表：

产品 设计年产量（万条/年） 实际年产量（万条/年）

链条 300 300

1.2 项目主体设备及主要原辅材料

一、项目主要生产设备

序号 设备名称 型号 环评数量 单位 实际数量

1 冲床 80-110T 6 台 6

2 压力机 JA-250 42 台 41
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3 转炉 可倾式 1 台 1

4 空气发蓝炉 CZ 3 台 3

5 网带式电阻炉 / 2 台 2

6 抛丸机 / 3 台 3

7 装配机 / 40 台 43

8 脱水机 / 1 台 1

9 无心磨 / o 台 3

10 旋转电阻炉

回火

9 台 12

5

渗碳、渗氮 4

发蓝 2

污泥 1

11 滚筒 / 24 台 24

二、原辅材料消耗量

序号 原辅材料名称 单位 年设计用量 年实际用量

1 钢带 吨 2000 2000

2 销轴料 吨 400 400

3 大管料 吨 380 380

4 小管料 吨 300 300

5 皂角粉 千克 4000 4000

6 棕刚玉砂 吨 30 30

7 机油 吨 15 15

8 淬火油 千克 4000 4000

9 液氨 千克 1500 1500

10 甲醇 千克 5000 5000

11 丙烷 千克 3000 3000
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1.3实际生产工艺流程

普通齿轮生产工艺及产污流程图见下图：

链条工艺流程及产污环节图

实际生产工艺及产污说明：

钢材原料压力机、冲床冲切成销轴料、链片、管料，再按顾客需求选择进行抛丸

处理，再送至热处理车间进行淬火（渗氮、渗碳）、回火和发蓝处理，再进入装配、

包装工序。项目所用热处理炉、回火炉、发蓝炉均采用电能加热。

1.废水

本项目产生的废水主要是滚光清洗废水和生活污水，滚光清洗废水经处理达标后

回用于清洗，不外排；生活污水经化粪池预处理达标后纳入功能区污水管网。

2.废气

本项目产生的废气主要是淬火油烟废气、抛丸粉尘。其中淬火油烟废气经车间集

气收集处理后高空排放；抛丸粉尘经布袋除尘处理，最终尾气通过 15 米高空排气筒排

放。

3.噪声

本项目噪声主要为压力机、滚筒机、切削机等机械设备运行时产生的噪声。

4.固废

本项目产生的固体废弃物主要为废油、金属废料、废石英砂、污泥及职工生

活垃圾。



浙江八方机械有限公司年产 300 万条生产线技改项目的自查报告

5

1.4投资情况

本项目总投资 300 万元，其中环保投资 26.58 万元。用于环保投资情况如下表所

示。

环保投资情况表

序号 项目 费用（万元）

1 污水处理设施 10

2 废气处理设施 14.58

3 固废处理（含危废处理费用） 1

4 噪声治理 1

合计 20

环保投资占总投资的 8.86%。

2环保实际情况

2.1 废水

已完成空气发蓝工艺以及新增抛丸工艺的技改项目，将生产废水经厂内废水处理设施处理达标

后会用。生活污水经化粪池处理后达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）3 级处理后排

放。

2.2 废气

项目所采用的能源均为电能；渗碳和渗氮共渗产生的可燃性碳氢物经炉顶充分燃烧后产生水和

二氧化碳；抛丸过程中产生的粉尘经过了布袋除尘器收集处理。淬火工艺产生的废气已由油烟

收集处理装置处理后引致 15m 高空排放。

2.3 噪声

项目主要噪声声为机加工噪声、风机噪声。项目中选用低噪声设备，对高噪声设备应设置单独

机房，并在内墙贴吸音材料，已达到降噪效果。风机的安放位置已合理安排。

2.4 固废

已与浙江武精废旧金属回收有限公司签订了金属边角料的外卖合同，废机油、污泥等危废已委

托金华莱逸园环保科技开发有限公司处理，见附件；生活垃圾由环卫部门统一收集后卫生填

埋。
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序号 固废名称 产生工序 属性 废物代码 产生量

（t/a

）

委托单位

1 废机油 表面处理 危险

废物

900-203-08 1 委托莱逸园环保技术

有限公司处理

2 金属边角

料

机械加工 一般

废物

/ 154 外卖给浙江武精废旧

金属回收有限公司

3 污泥 污水处理 危险

废物

336-064-17 60 委托莱逸园环保技术

有限公司处理

4 废石英砂 滚光 一般

废物

/ 20 外运至砖瓦厂

5 生活垃圾 生活 一般

废物

/ 30 卫生清运

3各类环保设施设计方案与运行状况

3.1 废气处理设施

（1）热处理废气：本项目热处理、发蓝所用的炉均采用电能加热。在淬火过程中有少

量的淬火油蒸发形成的雾状污染物，由于采用油冷，所以主要是油脂雾，油雾经油烟

分离器分离后有组织高空排放，同时加强了车间的通风。

（2）粉尘：项目根据需要对链片、管件及销轴进行抛丸处理，过程中产生粉尘。本项

目产生量约为 4.62t/a。抛丸在封闭的机器内作业，其粉尘经收集后通过除尘器处理后

高空排放。经检测，其去除率约为 95%。目前，废气处理设施运行良好。
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废气处理设施图
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3.2 废水处理设施

生产过程中的生产废水经废水处理设施处理后回用，不外排；员工生活污水经化粪池处理达到

《污水综合排放标准》GB8978-1996 三级标准纳入污水管网。具体污水处理设施设计方案见附

件。
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4环境保护管理
4.1 环保机构

公司成立了环境保护管理委员会由总经理任主任、总助任副主任，下设总经

办为常设环保管理机构，并任命了专职环境保护管理员，由此建立了相应的组织

架构，明确了相关的管理职责，为环境保护提供了组织保障。
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4.2 规章制度

公司编制了《环境保护管理制度》，详见附件。并组织相关人员进行培训。

4.3 管理看板

公司建立了管理看板，对环境保护实施目视化管理，让全体员工参与环境保

护的管理，管理栏目包括：组织架构、职责、废水处理工艺流程、废气处理流

程、废水处理设备点检标准、废气处理流程、以及问题与改进、环保小知识等栏

目。

4.4 危废管理

为了对危废实施有效管理和处理，专门建立危废储存室，建立了相关的管理

制度和台账管理，，对一般固废、危废进行了识别和管理，且实时进行危险废物

收集储存和委托金华莱逸园环保有限公司处理，见附件。
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5下一步环保工作的打算

（1） 加强学习

加强对环保法的宣传和环保管理制度的培训学习。每年对环境管理委员会全体成员至

少开展 3-4 次环保法规和相关制度的学习。

（2） 进行工艺革新或改进

通过工艺革新或改进，进一步减少废物排放。节约废水和危废的处理成本。

6结论

由于本公司已经按照环保批复要求基本完成了相关环保设施的建立和环保措施的

实施。

2017 年 6 月，我司与第三方检测机构金华新鸿检测有限公司签订了合作协

议，对我司的环境进行检测，从近期检测数据来看，均满足相关标准或排放标

准。

因此决定申请组织专家组对本项目进行环境保护验收。

附件 1：
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附件 2：



浙江八方机械有限公司年产 300 万条生产线技改项目的自查报告

15



浙江八方机械有限公司年产 300 万条生产线技改项目的自查报告

16



浙江八方机械有限公司年产 300 万条生产线技改项目的自查报告

17

附件 3：
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